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I. . WPROWADZENIE

1. Zakres zastosowania

System izolacji termicznej elewacji «KROYAL FACADE™) jest przeznaczony do po-
prawy ochrony termicznej budynkéw mieszkalnych, publicznych, przemystowych 1 kon-
strukcji wykonanych z betonu, cegly, kamienia i drewna w celu dostosowania ich do wyma-
gan PANSTWOWE PRZEPISY BUDOWLANE B.2.6-31:2021 «Izolacja termiczna i efek-
tywnos¢ energetyczna budynkow», a takze do zewngtrznego wykonczenia dekoracyjnego

powyzszych typoéw budynkow.

Zgodnie z PANSTWOWE PRZEPISY BUDOWLANE B.2.6-33:2018 stosowanie sys-
temu «ROYAL FACADE™) wedlug tego albumu jest dozwolone przy warunkowej wyso-
kosci budynku* — 9 m. Pod warunkiem-spetnienia wymagan dotyczacych pasow co 3 pietra
oraz obramowania otworow okiennych-i-balkonowych izolacja termiczng wykonang z ma-
terialdéw niepalnych (co najmniej 2 grubosci‘zastosowanej izolacji), warunkowg wysokos¢

domu* mozna zwigkszy¢ do 26,5 m.

*Wysoko$¢ nominalna budynku jest okreslona przez-wysokoS¢ najwyzszej kondygnacji, z wytaczeniem naj-
wyzszej kondygnacji technicznej, a wysokos¢ kondygnacji jest okreslona przez rdéznic¢ migdzy znakami powierzch-
ni przejazdu dla wozéw strazaekich'd podloga najwyzszej kondygnacji (zWyjatkiem przypadkoéw okreslonych w
dokumentacji regulacyjnej).

2. Postanowienia ogolne

Panel termiczny to system kompozytowy sktadajacy si¢ z materiatu termoizolacyj-
nego: polistyrenu ekspandowanego (EPS), polistyrenu ekstrudowanego (EPS) i warstwy
dekoracyjnej wykonanej z roznych materiatow, a takze mieszanki klejowej uzywanej do
klejenia, a nastepnie dociskania warstwy dekoracyjnej do podstawy termoizolacyjnej panelu

termicznego.

Klinkierowa plyta termiczna «<ROYAL FACADE™) to monolityczna konstrukcja z
ptytkami klinkierowymi. Dodatkowo zawiera ¢wier¢-zamek na obwodzie, zaprojektowany tak,
aby niezawodnie zamyka¢ szczeling migdzy panelami 1 zapobiega¢ przedostawaniu si¢ zimnego

powietrza. Elewacja wykonczona tymi panelami wyglada jak wysokiej jakosci cegla.

3. Zalety systeméw elewacyjnych wykorzystujacych klinkierowe panele termiczne:

Struktura panelu termicznego jest taka, ze powietrze jest zatrzymywane w jego porach, co

zapobiega ucieczce ciepta. Skuteczno$¢ tego materiatu zostata potwierdzona w praktyce. Panel
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termiczny sktada si¢ z polistyrenu ekspandowanego 1 polistyrenu ekstrudowanego. Materiat ten

ma nastgpujace zalety:
1. Odporno$¢ na przenikanie wilgoci;
2. Zachowuje swoj ksztalt podczas instalacji;
3. Jest pochodzenia nieorganicznego, co oznacza, ze jest wolny od grzybow 1 plesni;
4. Dzigki niskiemu cigzarowi wtasciwemu panel termiczny nie obcigza konstrukcji;

5. Ze wzgledu na obecno$¢ srodkow zmniejszajacych palnos$¢, panel termiczny nie

wspomaga spalania i jest odporny na zmiany temperatury.

Dzieki temu, Ze styropian nie wchiania wilgoci, a jednoczesnie jest paroprzepuszczalny,
moze by¢ stosowany do izolacji budynku od zewnatrz. Wazng wiasciwos$cia materiatu jest
zachowanie objetosci 1 ksztattu. Welna mineralna-z czasem traci swoj ksztalt, co negatywnie

wplywa na wyglad budynku.
Glowne zalety paneli termicznych sg nhastepujace:

* Nie ma potrzeby korzystania| z drogich ustug glazurnikow, ktérzy beda uktadac
plytki na materiale 1zolacyjnym. Instalacja moze by¢ wykonana z wysoka jako$cig nawet

przez niewykwalifikowanych specjalistow_lub samodzielfiie;

» Instalacja takich paneli nieswiaze si¢ z «procesamignokrymi». Oznacza to, ze nie

ma ograniczen co do sezonowosci instalacji;

» Ze wzgledu na wlasciwosci materiatu izolacyjnego mozliwe jest zminimalizowanie

grubos$ci warstwy i1zolacyjnej bez nadmiernego zageszczania konstrukcji $ciany;

« Zewnetrzne czynniki naturalne (zmiany wilgotnos$ci 1 temperatury) nie wptywaja
ani nie pogarszaja wilasciwosci kleju poliuretanowego stosowanego do montazu paneli

termicznych w czasie;

» Panele mozna laczy¢ za pomocg technologii pioro-wpust, co gwarantuje doskonata

1zolacje termiczng;
* Materiat ten ma doskonate wtasciwosci izolacji akustycznej;

» Klinkierowe panele elewacyjne pozwola zaoszczedzi¢ nie tylko pienigdze, ale takze

koszty pracy, czyli czas;

» Dzigki ptytom klinkierowym z izolacja mozna ozdobi¢ elewacje kazdego budynku

«jak ceglen, niezaleznie od materiatu, z ktorego jest zbudowany.
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II. TECHNOLOGIA IZOLACJI TERMICZNEJ TM «ROYAL FACADE»

NASTEPUJACE PROCESY TECHNOLOGICZNE SA ZAANGAZOWANE W BU-
DOWE FASAD, KTORE MAJA BYC WYKONCZONE DEKORACYJNYMI IZOLA-
CYJNYMI PANELAMI OKLADZINOWYMI PRZEZ ROYAL FACADE TM:

1. Przygotowanie podloza (zgodnie z PANSTWOWE PRZEPISY BUDOWLANE
V.2.6-22-2001 «Uktadanie powtok przy uzyciu suchych mieszanek budowlanychy), ktére
powinno by¢ mocne, suche i czyste, z odchyleniem nier6wnosci nie wigkszym niz 5 mm po

sprawdzeniu za pomocg poziomicy o dlugosci 2-3 metroéw.

Aby zmierzy¢ krzywizne elewacji §ciany, nalezy uzy¢ poziomicy budowlanej (wodnej,
babelkowej, laserowej). Reguta jest stosowana do naroznikéw Scian rownolegtych do ho-
ryzontu podiogi, krzywizna bedzie, rowna maksymalnej wysokesci szczeliny. Odchylenia

plonowe sg mierzone za pomoca pionuw-magnetycznego budynku.

W celu optymalnego doboru\dtugosci tacznikow 1 zalecanego zuzycia kleju, dopusz-

czalna krzywizna $ciany w.ebszarze.do 3 m.p. nie/poOwinna, przekracza¢ £10 mm.

2. Montaz poczatkowego profilu ocynkowanego. Jest on instalowany zgodnie z
projektem. Profil jest przeznaczony“de”oznaczania zerowej linii instalacji wokot obwodu
budynku, aby upro$ci¢ instalacje 1 chroni¢ dolng krawedz paneli, a takze zapobiega¢ groma-
dzeniu si¢ wody.

OSTRZEZENIE! Naroznik startowy nie jest konstrukcjg nosng.

Zaleca si¢ zamocowanie profilu poczatkowego 20 cm ponizej znaku zerowego (poziom
podlogi izolowanego pomieszczenia), aby unikngé «zimnych mostkéw». Mocowanie odby-
wa si¢ w odstepach co 50 cm za pomoca kotkow z zastosowaniem podktadek polietyleno-

wych o odpowiedniej grubosci, w razie potrzeby w celu wyrdwnania powierzchni.

OSTRZEZENIE! Podczas montazu elementu rozruchowego nalezy pozostawié szczeli-
ne miedzy nim a obszarem zaslepionym, aby unikng¢ odksztatcenia catego systemu z powo-

du falowania gruntu. Wielkos¢ szczeliny jest okreslona w dokumentacji projektowe;j.
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System mozna zainstalowa¢ bez elementu poczatkowego z tymczasowym wsporni-
kiem montazowym w postaci poziomo zamontowanego naroznika stalowego lub ptlaskich
belek drewnianych. Opcja bez naroznika poczatkowego jest dopuszczalna, gdy znak insta-
lacji paneli znajduje si¢ ponizej poziomu gruntu, co zalezy od znaku podtogi pomieszczenia,
ktore ma by¢ izolowane. Wiasciwos$ci materiatow, z ktérych wykonane sg panele, pozwalaja,
w razie potrzeby, na zakopanie czesci panelu w ziemi. W takim przypadku zaleca si¢ stoso-

wanie paneli piwnicznych na bazie ekstrudowanej pianki polistyrenowej (XPS).

3. Panele sa montowane poczawszy od naroznikow budynku i w przeciwnych kie-
runkach. Lokalizacja potaczenia dwoch kierunkoéw instalacji (lokalizacja wktadki taczacej)
musi by¢ okreslona w dokumentacji projektowej. Nalezy ja wybra¢ z uwzglednieniem loka-
lizacji otworow w danej $cianie. Natozy¢ pianke samoprzylepna na zwykle panele (zgodnie
z instrukcjami producenta na puszce). Panel jestrinstalowany 1 wyrownywany ze sznurkiem
do znakowania. Nastepnie nalezy sprawdzi¢ jego pionowos¢ za pomoca poziomicy peche-

rzykowej (szczegdlowe informacje znajduja sie w.sekcji III).

4. Mechaniczne mocowanie paneli, ktore odbywa/si¢ za pomocg fagcznikoéw w naste-
pujacej kolejnosci: znakowanie, wiereenie, czyszczenie-otworow, instalowanie tacznikow
(odpowiadajacych materiatowi Sciany —okreslonemu-w projekcie); a nastepnie mocowanie

paneli.

5. Wypekienie polaczen i punktéw mecoewania poprzez fugowanie potaczen mig-
dzy ptytkami panelu, zgodnie z instrukcjami producenta. W zaleznos$ci od stanu 1 materialu
scian, panele s3 mocowane bezposrednio do $Sciany, po uprzednim wypoziomowaniu i za-

gruntowaniu, bez skrzynki.
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III. MOCOWANIE DEKORACYJNYCH PLYT OKLADZINOWYCH
DO PODSTAWY NOSNEJ:

1. Bezposrednio przed montazem dekoracyjnych ptyt izolacyjnych nalezy sprawdzié¢
jakos¢ powierzchni przeznaczonej do montazu. Powierzchnia robocza musi by¢ sucha 1
wolna od zanieczyszczen. Usung¢ stare 1 tuszczace si¢ powtoki oraz zabrudzenia (w tym ole;j
lub bitum).

2. Powierzchnie $cian nalezy pokry¢ podktadem penetrujgcym.

3. Oznaczy¢ poziom dolnego rzedu paneli za pomocg lasera lub poziomicy wodne]

lub wzgledem poziomu $ciany, bioragc pod uwage cechy konstrukcyjne obiektu.
4. Zamocowac ocynkowany profil startowy zgodnie z zaznaczonym poziomem.

5. Lepiej jest rozpoczac instalacje¢ od zewnetrznych lub.wewngtrznych naroznikéw
lub charakterystycznych elementow konstrukeyjnych budynku, uzywajac gotowych ele-
mentow naroznych «KROYAL FACADE™) lub wykona¢ je z prostego panelu $ciennego
za pomocg noza budowlanego 1 linijki, pity do metalu, ustawiajgc niezbedne parametry dla

elementoéw naroznych (patrz wezly-la,-1b,/1¢).

6. Pomiedzy zmontowanymi elementami naroznymi rozciggnigta jest pozioma linka

znakujaca, ktora postuzy do wyrownaniaipaneli rzgdowych.
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IV. MONTAZ NAROZNIKA ZEWNETRZNEGO

Istniejg dwa sposoby montazu elementu naroznego panelu termicznego:

1 sposéb
TWORZENIE ZEWNETRZNEGO NAROZNIKA BEZPOSREDNIO NA OBIEK-
CIE Z PANELU SCIENNEGO (patrz wezet la, 1b):

Przycinanie paneli Sciennychi
Panele s3 cigte bezposrednio na placu budowy, po uprzednim zmierzeniu niezbgdnych

parametrow geometrycznychelementu panelu 1 fasady, ktéra ma by¢ izolowana, za pomoca

tasmy miernicze;j.

Po zaznaczeniu obszaru ci¢cia oldwkiem budowlanym lub markerem, ptytki sa ciete
szlifierka katowa przy uzyciu 125 mm|diamentowej tarczy tnacej do gresu porcelanowego z
predkoscig 10 000 - 11 000 obr.

OSTRZEZENIE! Nalezy nosi¢ rekawice budowlane i.okiilary ochronne.

2 sposéb
MONTAZ GOTOWEGO ELEMENTU NAROZNEGO PRZEZ TM «ROYAL
FACADE» (patrz wezet 1c):

Przygotuj podstawe (kat powinien by¢ réwny). Uzyj poziomicy.
Jesli wystepuje luka, uzyj gumy piankowej, aby wyréwnac¢ powierzchnie.

Bezposrednia instalacja elementu naroznego odbywa si¢ zgodnie ze wszystkimi zasa-
dami instalacji panelu $ciennego.
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V. PROCES MOCOWANIA PANELI TERMICZNYCH
NA KONSTRUKCJI NOSNEJ

Do klejenia paneli termicznych mozna uzywac¢ wytacznie pianki poliuretanowej spe-
cjalnie zaprojektowanej do tego celu przez producenta. Na przyklad «Tekapur Insulation
Adhesive» lub podobna.

Nalozy¢ mieszaning kleju z pianki poliuretanowej za pomoca pistoletu do klejenia
warstwg o $rednicy 1-1,5 cm na tylng strone izolacji. Odchodzac od krawedzi o 50 mm, a
takze zygzakiem w formacie litery M, nat6z element elewacyjny na powierzchni¢ panelu
«ROYAL FACADE™) i doci$nij go do Sciany, kontrolujagc poziom pionowy i poziomy
oraz szeroko$¢ potaczen miedzy ptytkami.

Zuzycie mieszanki kleju wynosi-1-puszke (750 ml) na 3 ... 11 m? (w zaleznosci od
krzywizny $ciany). Srednio — na 7 m2. Regulacje potozenia panelu w zaleznosci od warun-
kéw pogodowych mozna przeprowddzic¢.w etdgu 15 minut.

Optymalna temperatura otoczenia do pracy zcatoroczng mieszanka klejowa wynosi od
-5°C do +35°C, pod warunkiem, ze temperatura samego pojemnika wynosi +22°C. (Butle
nalezy przechowywac¢ w cieplym pomieszczeniu. Przed uzyciem nie nalezy podgrzewaé
puszek sztucznymi zrédtami ciepta)

Po stwardnieniu klgju'panel nalezy dodatkowo przymocowac mechanicznie za pomoca
metalowego tacznika, w zalezne$¢i od-materiaty, Ziktorego“wykonana jest Sciana, w miej-
scach, w ktorych zamontowane’sg elementy z PVC «rondole» (rys. 2).

Jest ich 5 na prostym panelu $ciennym,

OSTRZEZENIE! Podczas izolowania fasady nalezy upewnié sie, ze woda atmosferycz-

na nie przedostanie sie do szczeliny miedzy panelem a sciang.
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VI. LACZNIKI DO ROZNYCH RODZAJOW
MATERIALOW SCIENNYCH

Elementy mocujace

do kamienia, betonu i cegly — uzywamy kotka szybkiego montazu (DSHM),
do elewacji drewnianej — wkretu do drewna,
do betonu komdrkowego — kotwa do betonu komorkowego,

do porowatego bloczka ceramicznego — kotek dystansowy.

Arkusz
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VII. PRZYCINANIE ELEMENTOW PANELI
TERMICZNYCH PRZEZ ROYAL FACADE TM

Panele sg ciete bezposrednio na placu budowy, po uprzednim zmierzeniu wymaganych

parametrow geometrycznych elementu panelu i fasady, ktora ma by¢ izolowana, za pomocg
taSmy mierniczej.

OSTRZEZENIE! Nalezy nosi¢ rekawice budowlane i okulary ochronne.

Po zaznaczeniu obszaru cigcia oldéwkiem budowlanym lub markerem, plytki sg cigte

szlifierkg katowa przy uzyciu tarczy diamentowej 125 mm do gresu porcelanowego z pred-
koscig 10 000 - 11 000 obr.

Reczne | klejenie plytek. Podczas ‘przycifiania elementow elewacji «ROYAL
FACADE™) wazne jest, aby wziag¢ pod uwage-geometryczny rozmiar gotowych przy-
cietych elementow. Ptytki o rozmiarnze geometrycznym mniejszym niz 80 mm (tj. mniej-
szym niz 1/3 dlugosci plytki) nalezysprzykleja¢ recznie za pomocg pianki poliuretano-
wej (w przypadku przyklejania ptytek do izolacjr) tub.elewacyjnej mieszanki cemento-

wo-piaskowej (w przypadku uktadania.plytek-na bezposrednio wspierajacej podstawie
elewacji).
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VIII. WYPEENIANIE I ZSZYWANIE SZWOW KOLOROWA
MASA DEKORACYJNA

Wypetnianie spoin plytek przeprowadza si¢ po zamontowaniu elementéw Sciany ele-

wacyjnej, po 24 godzinach schnigcia kompozycji klejowe;.

Optymalny zakres temperatur wynosi od +5°C do +30°C przy pochmurnej i suchej
pogodzie. Istniejg dwie gtbwne metody naktadania mieszanki.

1 sposéb
METODA SPOINOWANIA

Wymagane narzedzia 1 materiaty:
Szlifierka katowa;

Sciernice diamentowe i szlifierskie;
Wiertarka udarowa;

Wiadra, trzepaczka;

Folia jest wykonana z polietylenu;
Pita do drewna;

Poziomica, kwadrat, n6z, marker, sznurek budowlany;

© N o v A WD

Niwelator piankowy do wyréwnywania pianki.

PRACA JEST WYKONYWANA ZGODNIE Z INSTRUKCJAMI
W SPRAWIE STOSOWANIA SUCHYCH MIESZANEK BUDOWLANYCH

Przygotowanie roztworu:

Wymiesza¢ suchg mieszanke z czysta, chtodng woda, zgodnie z proporcjami okreslo-
nymi w danych technicznych, az do uzyskania jednorodnej plastycznej masy o konsystencji
«mokrej ziemi». Stopniowo dodawac suchg mieszanke do wody. Mieszanie mozna wykonac
rgcznie, za pomocg mieszadla lub wiertarki ze specjalng dysza, lub w mieszalniku z wymu-
szonym obiegiem powietrza.

Podczas mieszania, aby zapobiec pienieniu, nalezy odczeka¢ 5 minut przerwy techno-
logicznej 1 ponownie wymiesza¢ bezposrednio przed przystgpieniem do pracy. Mieszaning
zaprawy nalezy zuzy¢ w ciggu 60 minut.
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Podczas gotowania nalezy uzywac czystych i odpornych na korozj¢ pojemnikéw 1 na-
rzgdzi.

OSTRZEZENIE! Do spoinowania potgczer wymagana jest zaprawa o niskiej lepkosci
(o konsystencji «mokrej ziemi» lub «worka na Smieciy).

Przygotowanie bazy:

Podczas wykonywania prac w niekorzystnych warunkach pogodowych (wysoka tem-
peratura otoczenia, silne wiatry lub przeciagi), a takze w przypadku bardzo chtonnego klin-
kieru itp. zaleca si¢ nieznaczne zwilzenie powierzchni muru woda, ale nalezy zapobiegac
tworzeniu si¢ filmu wodnego na powierzchni.

OSTRZEZENIE! Bardzo wazne jest przestrzeganie tej samej proporcji wody lub cie-
ktej dyspersji polimerowej do suchej masy mieszanki zaprawy. Przedawkowanie wody w
mieszance prowadzi do znacznego przebarwienia, pogorszenia wlasciwosci hydrofobowych
zaprawy, pekania i powstawania wykwitow.

Nie dodawa¢ wody do zaprawy, ktorasjest juz w uzyciu, w przeciwnym razie kolor za-
prawy moze ulec zmianie.

Niedozwolone jest dodawanie.do zaprawy jakiehkolwiek dodatkéw innych firm. Na
zwykla glebokos$¢ spoihy zaprawa‘jest-naktadana-w“dwoch warstwach przy uzyciu techno-
logii «mokre na mokre» 1 deciskana pod cisnieniem:

Jednolito$¢ przygotowantazaprawy, nakladaniad.ebrobki spoin gwarantuje jednolito$¢
tekstury i koloru spoin murarskich pe-wysehnieeid.

Podczas przerw w pracy mur powinien by¢ zamkniety. Swieze spoiny nalezy chronié
przed deszczem, przeciggami, silnymi wiatrami, mrozem 1 bezposrednim nastonecznieniem,
aby zapewni¢ normalng temperature 1 wilgotno$¢ podczas utwardzania, a takze przykry¢
mur folig paroizolacyjna.

Utrzymywanie wilgotnosci spoin murarskich zapewnia ich rownomierne wysychanie 1
zapobiega blaknigciu koloru. Nie nalezy wykonywac prac zwigzanych z fugowaniem pod-
czas deszczu, mrozu i w nieodpowiednio niskich lub wysokich temperaturach otoczenia.
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2 sposob

METODA OSADZANIA ZA POMOCA
RECZNEGO PISTOLETU BUDOWLANEGO

Wymagane narzedzia i materiaty:
1. Pistolet do wyciskania zacieru sous vide;
2. Kielnia budowlana;

3. Mieszanka kolorow.

Przygotowanie bazy:

PRZYGOTOWANIE BAZY ODBYWASIEZGODNIEZ NASTEPUJACYMI ZASADAMI
ZGODNIE Z WYMAGANIAMI PSTU-N BAy3.1-23: 2013 I PSTU-N B.2.6-212:2016.

Szwy 1 boki materialu oktadziny musza by¢ mocne, twarde, wolne od brudu i kurzu,
pozostatosci kleju itp.

Podstawa spoiny plytek (izolacja: styropian lub polistyren ekspandowany) musi by¢
perforowana za pomoca spegjalistyeznego watka do spein na-gtebokes¢ od 6 mm do 12 mm,
pod warunkiem, ze glgbokosé.catej spoiny dekoracyjnej. wynosi ¢o najmniej 10 mm. Mini-
malna gleboko$¢ perforacji dla ptytek ceramicznych wynesi.6 mm. Oczys$¢ spoine migdzy
plytkami za pomocg szczotki o sreédnim, wlosiu, aby usunaé“wszelkie pozostatosci izolacji
(gruz).

Podczas wykonywania prac w niekorzystnych warunkach pogodowych (wysoka
temperatura otoczenia, silne wiatry lub przeciagi, ptytki o duzej nasigkliwosci itp.) zaleca
si¢ lekkie zwilzenie powierzchni muru wodg, ale nalezy zapobiega¢ tworzeniu si¢ filmu
wodnego na powierzchni.

OSTRZEZENIE! Przedawkowanie wody w mieszance prowadzi do znacznej zmiany
koloru, pogorszenia wltasciwosci hydrofobowych zaprawy, pekania i powstawania wykwitow.

Wykonanie pracy:

Za pomocg specjalnego pistoletu wypeic spoing powstalg zaprawg tak, aby mieszani-
na wystawata ze spoiny. 60-120 minut po tym, jak mieszanina zacznie wysychac (tj. uzyska
konsystencje mokrego piasku, a powierzchnia stanie si¢ prawie sucha), uformuj potaczenie
za pomocy kielni.

Czas schnigcia moze si¢ r6zni¢ w zaleznos$ci od chtonnos$ci podtoza plytek 1 warunkow
otoczenia (do 3 godzin w przypadku podtozy, ktore odpychaja wodg, takich jak polistyren
ekstrudowany).

Arkusz

12

Zmiana | Arkusze | Nr dokumentu | Podpis | Data




Po catkowitym wyschnigciu masy do fugowania nalezy usuna¢ wszelkie pozostalosci
za pomocg sztywnej szczotki.

Nie dodawa¢é¢ wody do juz uzywanej zaprawy, poniewaz moze to spowodowac jej od-
barwienie. Nie dodawac¢ do zaprawy zadnych obcych zanieczyszczen.

W przypadku utraty ruchliwosci, nalezy przywroci¢ mieszanke zaprawy poprzez po-
nowne wymieszanie bez dodawania wody. Je§li masa do spoinowania dostanie si¢ na mate-
riat oktadziny, w zadnym wypadku nie nalezy jej usuwac, nalezy poczekac, az rozpocznie
si¢ proces wigzania, a nastgpnie usungc ja, zbierajac jg kielnia, a nastepnie wycierajac suchg
szmatkgq.

Po usunigciu resztek zaprawy suchg szmatka, przetrzyj zanieczyszczong powierzchnig
wilgotng szmatka lub mocno wycisnigta gabka, nie dotykajac spoiny. Ten punkt jest wazny
pod warunkiem, ze zaprawa osiggnela konsystencje mokrego piasku.

Jednolitos¢ przygotowania zaprawy, rodzaj jej zastosowania i obrobki spoin gwa-
rantuje jednolitos¢ tekstury i koloruspoinpo wyschnieciu. Podczas przerw w pracy spoiny
musza byé zamknigte. Swieze spoiny/nalezy chroni¢ przed deszczem, przeciagami, silny-
mi wiatrami, mrozem 1 bezposrednim-nastonecznieniem. Aby zapewni¢ normalne warunki
temperatury 1 wilgotnosci podczas utwardzania, nalezy przykry¢ fasade folig paroizolacyjna.
Utrzymywanie wilgotnos$ci spoin murarskich zapewnia ich rtwnomierne wysychanie i kolor
bez blaknigcia. Nie nalezy wykonywac prac zwigzanych z fugowaniem podczas deszczu,
mrozu 1 nieodpowiednich; zbyt niskich lubwysoKich témpetatiir otoczenia.

UWAGA! Podczas wykomywania prac.nalezy-kierowac sie przepisami budowlany-

mi, zasadami i wymaganiami ,, Instrukeji montazu klinkierowych plyt termicznych « ROYAL
FACADE™y.

OSTRZEZENIE! Warunki stosowania mieszanki zaprawy na placu budowy, a takze
warunki atmosferyczne podczas utwardzania zaprawy mogq mie¢ wplyw na ostateczny kolor
stwardniatej zaprawy. W zaleznosci od metody formowania spoin, kolor stwardniatej zapra-
wy moze ulec zmianie. W celu dokladniejszego i ostatecznego doboru koloru fugi zaleca sie
wykonanie probnej aplikacji z uzyciem plytek i fugi o okreslonym kolorze.

OSTRZEZENIE! Nieprzestrzeganie tej instrukcji, przedozowanie ilosci wody w mie-
szance i wykonywanie prac poza zakresem temperatur moze prowadzic¢ do pogorszenia wila-
sciwosci fizycznych i mechanicznych stwardnialej zaprawy oraz jej pekania.

Arkusz
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IX. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT PANELI TERMICZNYCH

Panele termiczne sg utozone na palecie w pozycji poziomej w ilosci nieprzekraczajacej
33 sztuk (o grubosci 50 mm) 1 16 sztuk (o grubosci 100 mm). Rozmiar palety z utozonymi
na niej panelami termicznymi wynosi 1150x800x2200 mm. Aby zapobiec przedostawaniu
si¢ bezposredniego $wiatta stonecznego do odstonietych obszarow pianki poliuretanowe;,
pakiet paneli jest owiniety czarng folig polietylenowa (zgodnie z GOST 10354-82). Pakiet
paneli jest przymocowany do palety za pomoca dwoch paskéw polipropylenowej tasmy
pakowej 12x0,8. Palety s3 montowane w jednym rzedzie na wysokosci 1 sg zabezpieczone

przed przesuwaniem si¢ podczas transportu.
Panele moga by¢ przechowywane-w-temperaturze£50°C.

Panele termiczne powinny by¢ chronione przed uderzeniami podczas zatadunku 1 roz-

tadunku. Panele moga by¢.przewozone 'dowolnymi srodkami transportu.

Moze by¢ transportowany w ujemnych temperaturach do £50°C.

Arkusz
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X. NIEZBEDNE NARZEDZIA

Nazwa, krotki opis Cel

Perforator / wiertta o $rednicy 8, 10 lub 12 mm w

s . . . L Do wiercenia otworow w podtozach
zalezno$ci od $rednicy uzywanego kotka i dtugosci

roboczej co najmniej 250 mm. budowlanych.

Wiertarka udarowa /wiertta o $rednicy 8, 10 lub 12 mm, Do wiercenia otworow w elementach
w zaleznosci od typu uzywanej Sruby. «ROYAL FACADE™,

Szlifierka katowa o $rednicy tarczy 230 mm. Dla elementow tnacych.

Szlifierka katowa z tarczg o $rednicy 115 mm. Do cigcia 1 obrobki komponentow.

Diamentowa tarcza tngca do szlifierek katowych o
$rednicach 1151230 mm.

Wkretarka elektryczna z zapasowg bateria,
przedluzaczem 1 koncowkami.

Do cigcia 1 obrobki komponentow.

Do wkrgcania $rub.

Do wtryskiwania pianki

Pistolet do dozowania piany z butli. Notiugdiinowtj miedzy elementy.

Wiadra budowlane do mieszania i wady, minimalna

pojemnosé 1206w Dla mas do spoinowania.

Kielnia ze stali nierdzewne;. Aby wymiesza¢ mieszaning zaprawy.
Mikser do ugniatania. Aby wymiesza¢ mieszaning zaprawy.
Kielnia do spoinowania @ szerekesci 8; 10, 12 mm WNaktadanie masy do spoinowania w
(w zalezno$ci od szeroko$ei potaczen ptytek). polaczeniach elementow.

Aby-dmiesci¢ suchg mieszanke w
tacy na fugi.

Aby okresli¢ pionowe odchylenia
konstrukcji podstawy.

Szerokie szpatutki 80-120 mm.

Whnetrznosci 1 przewody.

Tasma miernicza o dtugosci 10 m. Do oznaczania fasad.

Aby okresli¢ odchylenia w pionowym

Poziom ma dtugosé 2 m. . : RN ,
g i poziomym potozeniu elementow.

Aby okresli¢ odchylenia w pionowym

Konstruktor laser: iom). . . o \
onstruktor laserowy (poziom) 1 poziomym potozeniu elementow.

Linijka o dlugosci 1 m i kwadrat 700x700 mm ze stali. Aby zaznaczy¢ elementy do wyciecia.

Aby utworzy¢ polaczenie elementéw
Noze i ostrza do metalu. na pidro i wpust (identyczne z
fabrycznym), usun nadmiar pianki.

Do czyszczenia elementéw po

Gabki piankowe. fugowaniu.
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XI. WYKORZYSTANA LITERATURA

1. PANSTWOWE PRZEPISY BUDOWLANE B.2.6-33:2018 «Konstrukcje $cian ze-
wnetrznych z izolacjg cieplng elewacji. Wymagania dotyczace projektowania, montazu 1
eksploatacji».

2. PANSTWOWE PRZEPISY BUDOWLANE V.1.2-14-2009 «Ogolne zasady za-
pewnienia niezawodnosci 1 bezpieczenstwa konstrukcyjnego budynkow, budowli, konstruk-

cji budowlanych 1 fundamentow».

3. PANSTWOWE PRZEPISY BUDOWLANE B.2.2-9:2018 «Budynki i budowle

uzytecznos$ci publicznej. Postanowienia gldwney.

4. PANSTWOWE PRZEPISY BUDOWLANE V.2.2-15-2005 «Budynki mieszkalne.

Postanowienia podstawowey.

5. PANSTWOWE PRZEPISY BUPOWLANE B.1,1-7:2016 «Bezpieczenstwo poza-

rowe obiektéw budowlanych. Postanowienia ogélney.

6. PSTU B V.2.6-34 «Konstrukcje budynkéw 1 budowli. Konstrukcje $cian zewnetrz-

nych z izolacja cieplng elewacji. Klasyfikacja i eg6Ine wymagania-techniczne».

7. PSTU B V.2.6-189:2013 «Metody doboru materiatow termoizolacyjnych do izola-
cji budynkéw»

8. PSTU-N B V.2.6-190:2013 «Wytyczne do obliczania oporu cieplnego i absorpcji

ciepta konstrukcji obudéwy;

9. PSTU-N B V.2.6-191:2013 «Wytyczne do obliczania przepuszczalno$ci powietrza
konstrukcji obudowy;

10. PSTU-N B V.2.6-192:2013 «Wytyczne do obliczania stanu cieplnego 1 wilgotno-
sciowego konstrukcji obudowy.
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ROYAL FACADE ™

PRZEDSTAWICIELSTWO W EUROPIE:
Bagatela 12, 00-588 Warszawa, Polska

5 pietro, pokoj 405

+48666273099
info@royalfasade.ua

Godziny pracy:
Pon.-Pt.: 10:00-17:00
Sob.—Niedz. — dzien wolny

www.royalfacade.eu/pl

Szanowni Klienci, prosimy o
sprawdzenie godziny wizyty
przed przyjsciem do gabinetu!



